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prilog
nastavi VIl razreda

—103 —

Uredaji

58

hidraulicnim delovanjem

Nastavni kempleks: OSNOVI MASINSTVA
Nastavna tema: UREDAJI SA HIDRAULIC-
NIM DELOVANJEM

Radna vezba: IZRADA DISK KOCNICE SA
JEDNIM KOCIONIM CILINDROM

TIP CASA: Usvajanje novih i primena ra-
nije ste¢enih znanja i veStina

Oblik rada: grupni ili u parcvima
Nastavna mctoda: proizvodno-radna
Obrazcvno-vasaitni zadaci: Upcznavanje
uéenika sa principcm rada i primenom
uredaja sa hidrauliénim delovanjem. Raz-
vijanje radnih i stvaralackih spcsobnosti

""kod ugenika.

Raspcred nastavnog vremena:

1 U¥bdni deaidasas — — 5 min
2. Glavni deo é&asa:

a). nastavnikovo izlaganje

vz demcnstraciju — 15 min:

b) prakti¢an rad ucenika 105 min.

3. Zavr$ni deo ¢&asa — — 10 min.

135 min.

UVOL. @~ NAPOMENE: Za izradu date

vezbe pored materijala koji se nalazi

u kampletu za VIl razred potrebno je'
nabaviti 2 plasti€éna 3prica za injekcije

ca gumenim klipecm (2,5 ml), plasti¢no
crevo za njihove spajanje, valjkastu gu-
micu za malu &esmu, cprugu (moZete
je i izraditi), 2 vijka i 4 navrtke MJ
i ¢elienu Sipku @ 3 tmm i kemad plek:
siglasa, 3perploce ili sl.
Na naredne dve stranice krez tehnolcs:
ke liste prikazan je postupak izrade svih
potrebnih delova kcji vam moZe pcmoc’il
da veibu 3to brze i kvalitetnije izvedete,
Pctreban pribor i alat zbeg nedostatka
prcstcra prikazan je na slikeama pojed:
nih faza rada.
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POSTUPAK IZRADE DELOVA OD ALUMINIJUMSKOG LIMA 115mm (POZ 3;4;5)

| \\FAZE RADA

TOK RADA

FAZE RADA

TOK RADA

Na csnovu tehni¢kog cr-
teza ccrtaj na alumini-
jumskom limu poz. 3 i 4
Pri radu kor:sti lenjir
&eli¢nu iglu

U steznu glavu busilice
pazljivo stegnite spiralno
svrdlo & 3 mm izos-
treno za bulenje lima.
Klestima pridrzavajudi
deiove na drvenoj pod-
lozi izbudi otvore.

Mesto za busenje otvora
obelezi tatkasem

U. otver Sestara sa ce-
li¢nim iglama uzmi 30
mm i ocrtaj krug

Izbusene delove stegni u
stegu preko podmetaca.
Zupce turpije namaii
kredcm da se ne napu-
ne strugotinom alumini-
juma. Obradi isecene
ivice uz kontrclu ravnine
i dimenzija.

Makazama za ravno se-

éenjo ise¢i poz. 3 i 4
a makazama za kruzino
pozab;

Obratite paznju na pri-
tegnutost makaza i ugao
secenja.

Poziciju 3 i 4 savi pre-
ma priloZzenim crtezima
primenom odgovarajuceg
alata i pribora. Prethod-
no razmisli kako ces ste-
zati pozicije ked drugeg
i tredeg savijanja.

POSTUPAK IZRADE VRATILA C

Na Sipci turpijom
cbeleziti duzinuv i
prema  crtezu i
stegni U stegu ta-
ko da rez bude
sto blize eljusti-
ma. Laganc potis-

kujuéi testeru pri
guranju odrezi ko-
mad sa spoljne
strane linije.

Odrezani komad stegni v
stegu i finom turpijcm
cbradi &ecne povriine.
Na strani gde des rezati
navoj izvrsi skolenje ivi-
cc pod uglom od 45°
na duzini od oko 1 mm.
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Na vertikalno stegnutu
Sipku (duza strana) po-

Sipku vertikalno stegni stavi: nareznicu. M3, tako
U ANl (F savh “prema da sc sa njom zaklapa

s
prilozenim crtezima na- Ug.a:i) lfd .90 xruz .Iagano
voja imajué¢i v vidu di- P e Y
o S dole ckreéi  nareznicu
menzije date na prvoj et Pade Saditor ok
stranici ovog priloga. i it =Y |
/ renutog kruga wvrati na- |

reznicu unazad za 1/2

! kruga. Teko radi dok ne
{ nareze$ potrebnu duzinu.

Rezbarskom testerom pa-
zljivo izrezi ocrtane po-
zicije sa spoljne strane
linije. Obrati paznju na
brzinu povlalenja teste-
rice. pri rezanju pleksi-
glasa.

Na o©snovu prethodno
datog crteza izvriiti po-
trebno ocrtavanje

Izrezanc ‘delcve pozicijé
stegni u -stegu sa pod-
metaé¢ima, i obradi na [i}

2 potrebnu meru.

Sitom ili €eliénom iglom
obele?iti -mesto za bu-
i Senje

Na poz. 6 prodiri otvor
@ 10 mm na @ 10,5
mm  okruglom turpijem

[
his
Obelezena mesta izbudi Obradene povriine lagano
spiralnim svidlom ©@ 3. pre.brusi. Ukoliko su de-
Ctver na poz. 6 prodiri !GV' od 3per-ploce obrusi
svrdlom & 8 a potom i ostale povrsine ‘
& 10 mm évrsto drzeéi i
materijal ’.
POSTUPAK ZA 1ZRADU KOCIONOG CILINDRA (POZ 8) =
¥

Ostavljajuéi 'gumicu v i

cilindru ‘cdrezi ga rez-

barskom  testericcm na Odrezanu ivicu obradi 1!

pctrebnu duzinu. Pri re- brusnim papirom. £

zanju okreéi cilindar. ? ﬁ

:

SKLAPANJE | PROVERA 2. Posle suienja lepka proveri da li 5. U radni cilndar poz. 9 ubaci op- =%

FUNKCIONALNOST! cilindar slcbodno prolazi (bez veli- rugu poz. 10 i spoji ga crevem sa i

lzradene delove sklopi prema -datom kcg zazora) krcz poz. 6. keéionim cilindrem  puneéi - instala- v(

crtezu. 1. Kogioni clindar (poz. 8) 3. Drzaé vratila poz. 3 vijkem 1 na- Ciju vodgm bﬁz meh‘ura‘Ya‘fduha. . r

spoji sa drzadem (poz. 4) kontakt vrtkem spoji za postolje, a sa njim 6.’ Pr?verl e »C|s§ Bers Plr't: r R T ‘
lepkom ili sintelanom na drugu stra-. istom vezem spoji  kliza¢ cilindra. ™ ,Ak it U,,.ra ncnk1 : n;l.ru\ sk

22 nu drzada zalepi gumicu za fesmu. 4. Kroz dria& provuci vratilo i na kosxom. c"(ljnda.r krciz : lzla.c PP 1‘

Nz postolie (poz. 1) ‘zalepi noZice njega pcmocu dve navrtke montiraj pu.stam’u i St e e ]

(poz. 2). disk. - e g diska o AN SANADER |
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