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NASTAVNI KOMPLEKS: Tehnologija
obrade metala

NASTAVNA TEMA: Obrada metala bez
skidanja strugotine
NASTAVNA JEDINICA: Oblikovanje me-
tala livenjem
RADNA VEZBA: Izrada “olova" za udicu
OBRAZOVNO-VASPITNI ZADACI:
Razvijanje tehnickog mislienja kroz krea-
tivno stvaralaStvo. Razvijanje smisla za
~ ekonomi€nost u radu.

TiP CASA: Obrada novog gradiva
OBLIK RADA: Frontalni i grupni
NASTAVNE METODE: Izlaganje nastav-

nika uz demonstraciju i proizvodno-rad-
na.

RASPORED NASTAVNOG VREMENA:

1. Uvodne instrukcije ................. 20 min
2. PraldiCanrad ... i 60 min
3. Zaklju€ni razgovor ................. 10 min

UKUPNO 180 min

Za izradu "olova" potrebno je pripremiti
drvo, gips, olovo, aluminijumski lim, 1,0
mm, zica &2, grafit iz meke olovke i mi-
limetarsku hartiju.

Na crtezima su prikazana dva nacina
izrade kalupa.

Pripreme za izradu olova:

Da bi se obezbedio odgovarajudi oblik i
tezina potrebno je na milimetarskoj har-
tiji nacrtati Zeljeni oblik i na osnovu bro-
ja obuhvadenih kvadratiéa izraunati

izrada kalupa od lima

njegovu povrsinu. Zavisno od visine
udublienja u gipsu, ili visine lima,
odreduje se masa olova, imajuéi u vidu
da je gustina olova p=11,3 g/cm”.
Najcesce se koristi masa od 10-100 g.

Pri proraunu treba uzeti u obzir da ¢e
se masa olova smanijiti buSenjem otvora
za najlon, kao i zbog sko3enja boénih
stranica modela za kalup (kod prvog
nacina izrade).

Za izradu kalupa u gipsu potrebno je od
letvica izraditi ram odgovarajuce ve-
licine, §to zavisi od veli€ine olova i broja
komada koji se istovremeno izlivaju. Vi-
sina rama ne sme da bude manja od tro-
struke debljine olova.

Model za izradu udubljenja u gipsu radi
se od drveta na osnovu dimenzija olova
dobijenih iz proracuna mase uz skose-
nje boénih povrsina za ugao od 10°, to
utie na smanjenje proratunate mase.

Izradeni model (deo koji se utiskuje u
gips) obraditi sitnim brusnim papirom i
namazati masinskim uljem. Ram posta-
viti na podlogu od masnog papira i u
njega sipati rastvoreni gips. U
neodvrslom gipsu pomodu modela izra-
diti planirani broj kalupa. Pre potpunog
odvrscavanja gipsa kalupe fino obraditi
pomodu nozica ili sliénih alata i namaza-
ti ih grafitom rastopljenim u vodi. Ovako
pripremljen ram sa kalupima dobro
osusiti iznad re3oa il pomocdu fena.

Za izradu kalupa od lima (koji je pogo-
dan za pravljenje olova sa velikom ma-
som) potrebno je pripremiti limenu traku
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izrada kalupa u gipsu

odgovarajuce §irine koja zavisi od pro-
radunate mase. Duzina trake zavisi od
obima figure na milimetarskom papiru
uz dodatak za preklop. Po savijanju tra-
ke na suprotnim stranama izbusiti otvo-
re na 1/3 visine od gornje ivice kalupa.
Kroz izbusene otvore provudi Ziou 252
mm savijenu prema datom crtezu. U ram
pripremljen kao i kod prvog nacina izliti
gips i utisnuti 1/3 visine kalupa. * |

§
Izrada olova ]

Olovo istopiti u posudi izradenoj od kon-
zerve sa drvenom drskom koje se
medusobno mogu spojiti limenom tra-
kom. Istoplieno olovo izliti u priprem-
liene kalupe. :

Otvor za najlon kod prvog nacina izrade
busi se spiralnim svrdlom &2 mm, akod
drugog nacina ostvaruje se okretanjem
zice u toku odvrséavanja olova, pri ¢emu
se kalup pritiska odgovarajuéim tegom
(prema sl. 2).

Milan SANADER




158 prilog

ZAUDICU Vil fazrate




