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Onima koji su pratili nasu seriju u
skolskoj 1985/86. godini, skrecemo
poznju na objavljene kcnstrukdije dvo-
cilindri¢nog vazdu3nog motora koji je
sluzio za pokretanje autosmodela za
takmiéenja KMT i KNT. Ovog puta nu-
dimo vam model jednocilindricnog mo-
tcra za pokretanje motocikla. Obzirom
na slozenost konstrukdije v ovom bro-
ju vam dajemo crteZe i uputstvo za iz-
radu motora, a sistem za prenos kreta-
nja i ko&ioni mehanizam da¢emo u
slede¢em broju.

KAKO MOTOR RADI?

Vazduh sabijen u metalnu bocicu kroz
plastitno  crevo dolazi do razvodnog
ventila. Ventil ga propusta pri kretanju
klipa iz gornje mrtve tatke u donju
mrtvu  tacku (vratilo se okrene za
180°). Povratni hod klipa obezbeduje
zamajac kao masivan deo masine (sila
inercije). Otvaranje ventila obezbeduje
breg koji se pri montazi mora precizno

podesiti.

Pravclinijskc kretanje klipa u kruzno
pretvara klipnja¢a sa kolenastim vrati-
lom. Pre pus$tanja motora u rad prove-

a’43 %

rite da li ventil obezbeduje protok vaz-
duha u cilindar pri kretanju klipa iz
gornje u donju mrtvu tacku i sprecava
pri ketanju u suprotnom smeru.

GRADNJA MODELA

Delove modela, poz. 4.1 — kom. 1; 4.4.
korg.-2; 2 kom. 1; 43. —
kom. 1; 5. — kom. 1 i 6.2. — kom. 1,
precizno izradite na strugu od celika
cdgovarajudeg preénika.

Pozicije 1.3. — kom. 2; 4. — kom. 2;
6; 6.1; 64.; 65 i 7 — po 1 kom.,,
izradite od mesinga, a poz. 2 i 3 po 1
kom. od plastike na prethodno nazna-
éenoj masini.

Od mesinganog lima 0,75 mm izradite

poz. LY ul2a 68— ho il kom, a
poziciju 1.9. — 2 kom.
Pozicije 1.4; 1.5; 1.6; 1.7 i 1.8 izradi-

te od pleksiglasa 4 mm.

Za izradu pozicije 1—1 kom upotrebite
plastiéni ¥pric za injekcije 2 ml.

Od gume izradite poz. 6.3‘ — kom. 1.

Fcziciju 8 izradite cd . aluminijumskog

lima 1,5 mm.

Delove od pleksiglasa i $pric od injekci-
je medusobno spojite pomocu lepka
»Cijanofiksa«.

Poziciju
sdnosno, 1.2. i poz. 6.5. za poz. 6.1.

Povratni hod poz. 6.2. kroz poziciju
6.1. obezbedite ubacivanjem odgovara-
juée opruge u poz. 6, pri femu treba
izbazdariti pritisak.

Delove poz. 4; 4.1.; 4; 2 i 4.3. medu-
scbno spojite postupkom zakivanja uz
navladenje poz. 3 i 4.4. na poz. 4.l
Nakon spajanja podesiti osnost poz. 4.1.
i 4.3. stezuéi ih u steznu glavu struga.

Poziciju 6.3. navuéi na poz. 6.2. i zale
piti.

Ostale delove spojiti prema crtezu raz
dvojenom vezom (vijak-navrtka).
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1.3 zalemite za poziciju 1.1,
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