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MODEL HIDRAULICNE PRESE

MASTAVMI KOMPLEKS: Tehnologija cbrade me-
tala

NASTAVNA TEMA: Oblikovanje metala. skida-
njem s:rrugmine

RADNA VEZBA: lzrada medela hidrauliéne preze

OBRAZOVNO-VASPITNI ZADACI:

1. Produbljivanje i uveibavanje ranije stecenih
anja i vedtina.

2. Utvrdivanje kompleksa obrade metala skida-
njem strugctine-rezanje, sefenje, bulenje, sa-
vijanje, spajanje razdvejivom wvezom.

stvara-

3. Razvijanje tehnifkeg misljenja i

laktva.
TIP MASTAVNOG CASA: Primena ranije steéenih
znanja i vedtina,
OBLIK MASTAVNOG RADA: Rad u parovima.
NASTAVMNI METODI: Proizvodno-radni metod.

SHEMA HIDRAULIENE PRESE

RASPORED NASTAVNOG VREMENA:

1. Uvedne instrukcije — — 10 minuta
2. praktiéni rad ufenika — — 155 minuta
3. zakljuéni razgovor — — —— 15 minuta

UKUPNO 180 minuta

UVODNE MAPOMENE:

Da biste proverili znanje stefeno iz fizike (Pas-
kalov zaken) i produbili znanja iz osnova teh-
nike o uredajima sa hidravli€énim delovanjem,
sagradite -model mode
poslugiti | kao nastavno sredstvo za budude ge-
neracije. Podsedamo was: hidraulifna presa se
upotrebljava najéeiée tamo gde su potrebne ve-
like sile. Odnos klipova proraunava se prema
potrebnoj sili. UloZeni rad na malom klipu pre-
nosi se na veliki klip koji vr¥l rad.

hidravlitne prese koji

PRIBOR | ALAT

Pribor za merenje i obelefavanje, rezbarski pri-
bor, makaze za lim, testera za metal, bugilica sa
spiralnim svrdlom & 2, 3, 6 1 10 mm, tur-
pije (gruba i fina), nareznica M-3, pribor za
savijanje, odvijaf, skalpel i lepak.

MATERIJAL:

Organcko staklo, polivinil ili Zperploga (3—5 X
% 160 ® 160 mm), lim (1. X 60 X 65 mm],
lim {(0,3—0,5 > 30 X 125 mm), plastiéni
ipric za injekcije (5 ml), i’jedan od 2 ml.
Plastiéno creve (& 5 % 100 mm), Zelik (&
3 ¥ &5 mm), prazna metalna mina od hemij-
ske olovke, Zelik (@ 2 X 8 mm), plastika (&F
5% 8 mm) i vijci sa navrtkama M3 (14
kom.) | 2 navrtke.

REDOSLED | NACIN RADA

1. Posle prougavanja sklopnog | detaljnog crteZa
izvriite pravilnu podelu radnih zadataka prema
sklonostima i alatu koji posedujete;

2. chelefite pozicije na odgovarajuéem materi-
jalu koristedi podatke date u tablici;

3. odgovarajuéim alatom i priborom izradite po-
treban broj komada datih pozicija. (Za jzradu

otvora 11 mm na pozici 11 najpre u centru
izbulite otvor (& &), a zatim ga profirite na
& 10 mm uz sve mere zaitite. Makazama pro-
secite do tangenta kruga. Turpijama obradite do
11 mm);

4, klip cilindra 1 isecite na dufinu 38 mm me-
redi od gumenog dela i cbradite prema sklop-
nom crtefu buledi na 4 mm od ivice otvor
& 2 mm;

5. klip, klipnjatu | ekscentar meduscbno spo-
jite zakivanjem d&eli€nom Zicom (& 2 mm),
ostavljajuéi moguénost slobodnog okretanja oko
zakivka. Pri spajanju klipnjade sa ekscentrom
na zakivak navucite parfe tvrde plastike (poz.
14) koje predstavija graniénik;

6. montafu zapofnite spajanjem postolja | no-

safa ¥priceva pomodu ugaonih veza i vijaka sa
navrtkama. Driadem spojite cilindre za nosal.

Posle montaZe lefifta provucite kroz nosac ru-
gicu na koju &vrsto navucite poziciju 15 v ci-
lju ogranifenja aksijalnog kretanja ruZice, Ma
ruficu sa dve navrtke pridvrstite ekscentar. Vij-
cima za postolje pri€vrstite radni sto a lepkom
nofice;
7. napunite fpriceve i crevo vodom izbacujudi
vazduh. Koli¢ina vode se podefava prema hodu
radnog klipa.

M. SANADER
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50 6 |CREVO 1 [cOTOV DEO | #5x100
BUE L o 5 |CILINDAR2 |1 ]GOTOV DEO 5ml
[ 4 |CILNDAR T |1 |cOTOV DEO | 2ml
S 44— — 3 | RADNI STO 1 fLIM = 03-05x30 %125
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