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pricg, ISTISKIVAC PASTE

Vil razreda
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NASTAVNI KOMPLEKS: Tehnologija
obrade metala

NASTAVNA TEMA: Ru¢na obrada metala
OBRAZOVNO - VASPITNI ZADACI: Raz-
vijanje navika za praviinu upotrebu
tehni¢ke dokumentacije i odgovarajuceg
alata kroz pravilan redosled radnih
operacija .

TIP CASA: Primena ste&enih i usvajanje
novih znanja i vestina

OBLIK RADA: Individualni

NASTAVNA METODA: Proizvodno-
radna

RASPORED NASTAVNOG VREMENA

1. Uvodne instrukcije 5 min. _
2. Prakti¢an rad 75 min.
3. Zakljueni razgovor 10 min.
Ukupno 90 min.
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prilog
nastavi

Vil razreda

UPUTSTVO

ALAT

FAZE RADA

1. Mere satehnickog crteza
precizno prenesi na
odgovarajudi materijal.
Mesta za bu3enje otvora

aluminijumski lim

2

'

aluminijumska cev
$8x360

Naroditu paznju  posveti
busenju otvora u cevi;

obelezi taCkasegn. Pri

obelezavanju na cevi u otvor 15x 2(50140) ‘é= :

uvuci Sipku 6 mm; Ta— aluminijumska Zica
82«12

2. otvore izbusi uz primenu b

mera  zadtite na radu. #2

3. iseci (A i C) i izrezi B
| pozidiju. Pri stezanju u stegu
poz..2 u otvor do reza uvuci
Sipku 0 6 mm. lzradi proreze
'na cevi prema datim

| crtezima;
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4.poz. 1,2 i3 obraditurpijom
uz kontrolu zadatih mera;
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5. poz. 1 'savij préma
‘prilozenim crtezima,
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1s. poz. 2 i 4 spoji postupkom
1akivanja koristeci kao vezu
poz. 4.

Milan Sanader
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