prilog nastavi
VI razreda

~fo7 —

Frikciona spojnicé

NASTAVNI KOMPLEKS: Osnovi ma-
Sinstva

NASTAVNA TEMA: Eelementi za spa-
janje :

TIP CASA: Usvajanje novih i primena
ranije steCenih znanja i vestina.
OBLIK RADA: Rad u parovima

NASTAVNA  METODA:
-radna

Proizvodno-

OBRAZOVNO-VASPITNI ZADACI: Upo-
znavanje uéenika sa osnovnim karak-
teristikama i principom rada eleme-
nata za prenos kruZnog kretanja sa
posebnim osvrtom na spajanje pokret-
nih delova. Razvijanje radnih i stva-
ralaékih sposobnosti ulenika.

RASPORED NASTAVNOG VREMENA:

1. Uvodni deo &asa 5 min.
2. Glavni deo &asa:
a) nastavnikovo izlaga-
nje uz demonstraciju 20 min.
b) prakti¢an rad. ;
uéenika 145 min.
3. Zavrini deo ¢&asa 10 min.
UKUPNO 180 min.

PRIBOR | ALATA: Celi¢na igla i le-
njir, tatka$, Zekié¢, 3estar sa Celicnim
iglama, makaze, bugilica sa spiralnim
svrdlima @ 2; 2,5 i 3 mm, fina tur-
pija za metal, podmetai za stegu,
Zetvrtasto drvo, testera za metal, me-
talna plofa za kovanje ili stega, pri-

bor za obeleZavanje na nemetalu, rez-
barski pribor, turpija za drvo, brusni
papir;, Sestar, zumba & 10 mm i od |
vijaéi i lemilica 60 W.

MATERUAL: Aluminijumski lim 1,5 X
X 65 X 90 mm, ¢&elidni lim 0,5 X
X 20 X 25 mm, ¢&eliéna Sipka @
3 X 35 mm, Celi¢na Sipka @ 2 X
X 60 mm, prazna metalna mina za
hemijsku olovku, 2 eksera @ 2,5 mm,
brusni papir 35 X 65 mm, plexiglas
ili 3perplota 4—5 X 95 X 130 mm,
OHO lepak, finol Zica, »CINOL« pa-
sta, 3 vijka sa navrtkama M 8 i- dve
plodice za M 3.

Postupak izrade modela prikazan je

~ na naredne dve strane.
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POSTUPAK IZRADE DELOVA OD ALUMINIJUMSKOG

LIMA 15mm{P0OZ 2:3:8 | CELUCNOG LiMA 05 (POZ &)

FAZE RADA

TOK_RADA

FAZE RADA

TOK__RADA

1. Na aluminijum-
skom limu obeleZi
poz. 2, 3i 8 a na
&elitnom poz. 4.
Za obelezavanje
koristiti &elidnu iglu
i lenjir. Naroditu
pazinju obrati na
rastojanje od
otvora do linija

. presavijanja.

5. Na jednom

komadu poz. 2
izbu¥i otvore &
3 mm prikazane
punom linijom na
detaljnom crtezu
a na drugom i
otvor prikazan
isprekidanom
linifjom. Ostale
otvore izbusi
odgovarajuéim
svrdlima. Paznju
obrati na otvor
D 25 mm.

2. Tatkad pravilno

namesti na
obelezeno mesto
za busenje otvora
i lagano ga udari
&ekidem.

. U &eljusti stege

postavite
podmetate od
aluminijumskog
tima. Zatim finom
turpijom obradi
iseene ivice svih
delova datih
pozicija. Pri obradj
aluminijumskog
lima zupce turpije
namazi kredom da
se ne napune
strugotinom.

3. U otvor $estara sa

&elignim iglama
uzmi 15 mm i
ocrtaj 2 kom.

poz. 8.

. Nosade vratila

(poz. 2), drial
kvadila (poz. 3) i
viljudka vkaéila
(poz. 4) iseci

. makazama za

ravno secenje, a
diskove kvacila
(poz. 8) makazama
za kruzno secenje.
Pri selenju obrati
paznju na
pritegnutost
makaza i vugao

selenja (90°).

7. Pozicije 2, 3 i 4

savij na oznalenim
mestima
(isprekidana linija)
prema prilozenim
crtezima. Ceki¢em
ne udaraj direktno
po limu jer el
ostetiti povriinu.

POSTUPAK IZRADE_DELOVA 0D CELl

b oasa A

1. Na $ipci & 3
'mm obeleZi

35 mm a na

Stezuéi ih u

&eljustima
odrefite ih sa
spoljne strane
linije.

turpijom duZine

$ipci & 2 mm,
duzinu 60 mm.

stegu $to bliZe

2. Odrezane
pozicije obradi
turpijom sa
Zeone strane,
vz skoSavanje
ivica.
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3. Poziciju 13

raskuj na I \l ‘_I_I—‘:': 3'

jednoj strani |
formirajudi

oblik papudice. ]

ik papugice a—$ %

4, Rudicu i g
polugu kvadila
savij prema
prilozenim
crtezima.

POS T UPAK

IZRADE

DELOVA 'OD PLEKSIGLASA ILI SPER- PLOCE

4:5mm (POZ 1:1a)

Postolje (poz. 1) i
nozice (poz. 1a) :
izradi koristeéi se
dimenzijama datim
na detaljnom crtezu
i redosledom

prikazivanja faza.
Eventualna dodatna
objadnljenja potrazi
u TN broj 1 na

22 str. i od’yog

nastavnika.

Obloge kvatila izradi
od brusnog papira
prema prikazanim
fazama rada. Koristi
dimenzije date na
detaljnom crtezu.
Izradene obloge zalepi
za (poz. 8).

POSTUPAK IZRADE DELOVA OD METALNE MINE (POZ 5:9) |

EKSERA 825 (POZ

12)

= @'—
ODREZATI

DrZedi minu u ruci
turpijom odrezi pogonsko
gonjeno vratilo i obradi
im ivice.

| m—

ol

Klinove izradi od prifkambg
eksera. :

.

POSTUPAK
SKLAPANJA
MODELA

Model sklopiti prema
prilozenom crteiu
polazedi od
nerazdvojive
(lepljenje, lemljenje)
ka razdvojivoj vezi
(vijci i navrtke).
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