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MODEL KRIVAINE

NASTAVNA CELINA: Masine u industriji i transportu
NASTAVNA JEDINICA: Radne masine

NASTAVNI CILJ: Upoznavanje u&enika sa sastavnim delovima
masina sa posebnim osvrtom na preno$enje kretanja i njegovim
pretvaranjem iz kruZznog u pravolinijski oblik. Razvijanje tehi¢kog
misljenja i preciznosti u radu.

TIP CASA: Primena ste&enih i usvajanje novih znanja i vestina
OBLIK RADA: Individualni (grupni)
NASTAVNA METODA: Proizvodno-radna

RASPORED NASTAVNOG VREMENA:

1. Uvod 10 min.

2. PRAKTICAN RAD 160 min. ?

3. Zaklju&ni razgovor 10 min. "
UKUPNO: "~ 180 min.

POSTUPAK IZRADE MODELA:

1. Na datom materijalu ocrtaj odgovarajuée pozicije uz precizno
preno$enje mera sa tehni¢kog crteza. Mesta za bu3enje otvora
na limu obelezi tatkasem a na plastici Silom.

2. Makazama za lim iseci pozicije od lima, testerom za metal po-
zicije od Celika, rezbarskom testerom pozicije od plastike, a
skalpelom pozicije od plastitnog creva.

3. Izbusi otvore uz primenu mera zastite na radu.

4. Ise€ene pozicije obradi turpijom uz kontrolu zadatih mera.
5. Pozicije 1, 2 i 6 savi prema datim crtezima.

6. NarezZi navoj na pozicijama 4 i 6.

7. Sklopi model i proveri funkcionalnost.
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