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Za vas

MODEL VAZDUSNOG MOTORA
SA PRENOSNIM MEHANIZMOM (Vi

Ako ste imali strpljenja da sa nama gradite ovaj ne bai jed-
nostavan model stigli smo do kraja nudeéi vam crteie za
realizaciju konstruktivnog zahteva — sistema za koienje.

Pre pocetka izrade od gotovih delova potrebno je obezbediti
3 plasti¢na 3Sprica za insulin od 1 ml, plastiéna creva odgo-
varajuéeg preénika, grupu za glavni cilindar, vijke i na-
vrtke M3.

Delove prikazane na tehni¢kom crteiu treba precizno izraditi
uz koriséenje podataka datih u tablici.

Pri sklapanju delova posebnu painju obratiti na dati redo-
sled s obzirom da su dimenzije modela male, pa je nemoguée
primeniti odgovarajuéu vrstu veze.

U odgovarajuce otvore savijene poz. 80 ubaciti poz. 81 u
poz. 87 i zalemiti ih. Istim postupkom spojiti poz. 80 za
poz. 54. Kroz poz. 87 provuéi poz. 84 i za njene krajeve
zalemiti poz. 83 i poz. 85. Na poz. 85 nalepiti poz. 86. Kroz
poz. 83 provudi poz. 82 sa gumenim klipom.

Za poz. 73 zalemiti savijenu poz. 74 tako da se vertikalna
osnost poklapa uz medusobno rastojanje osa otvora od 4
mm poz. 76, 77 i 78 medusobno spojiti postupkom zakivanja
uz ostvarenje zglobne veze — prethodno saviti poz. 78 i za
nju zalemiti poz. 79. Poficije izradene od organskog stakla
spojiti prema sklopnom crteiu postupkom lepljenja (SUPER
ili. sli¢an lepak). -

Ostale pozicije medusobno spojiti vijéanom vezom, a glavnil
kotione cilindre plasti¢nim crevima uz punjenje instalaci|
pedesetoprocentnim rastvorom glicerina uz postupno ispuits
nje vazduha.

Za montazu prikazanih sklopova u seriji potrebno je obez
diti postolje od organskog stakla, dimenzija 4 X 100 X 4
mm. Otvori na postolju moraju omoguéiti funkcionalnost m
dela kroz obezbedenje saosnosti vratila i aksijalnog pomeran
vratila izmedu frikcione spojnice (kvaéila) i menjaca.
Provera funkcionalnosti modela moze se obezbediti njegovin
priklju¢enjem na kompresor niskog pritiska ili preko botic
od spreja (300 ml) na é&ijoj je prednjoj strani umesto i
pusnog ventila ugraden ventil za pumpanje bicikla, sigurnosi
ventil (obrnuto zalemljeni ventil iz automobilske gume) |
priklju¢ak za crevo.

Model u radu mora da pokaze okretanje diskova, a pri pri
tisku na papudicu kvadila okretanje samog motcra. Prcmenon
poloZzaja rucice menjada i pustanjem papucice kvacila postii
se suprotan smer okretanja diskova. Pritiskom na paputic
kvacila i koénice, a uz stanje mirovanja. Zaokretanjem volani
diskovi menjaju polozaj u horizontalnoj ravni.

Konstrukcija i obrad
Milan SANADER
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93 | UGAONI DRZAC_ 2 |ALUMINIJUMSKI LIM  |1x39x40
92 | OKLOP 1.1 |ORGANSKO STAKLO [+ &x13«2¢
91 S [ 1 —l = + b xB3x 24
90 —Il— 2 s =+ Lx 39x {8
89 Al 1 =l - -+ 4 x 21x39
88 | POSTOLJE 1 | ALUMINIJUMSKI LIM |- 2x39x41 %
87 | VOD JICA ; 2 | CELIK g 3x15
86 | OBLOGA PLOCE 4 | PRESOVANI KARTON |+05x6 .20
85 | KOCIONA PLOCICA 2 |MESINGANI LIM = 05% 9 «12
84 |OSOVINICA e bERlE > $2x30
83 [vope€Aa PLOCICA 2_|MESINGANI _LIM #05 12412
82 |KOCIONI CILINDAR 2 |PLASTICNI SPRIC
81 |LEZISTE CILINDRA 2 |CELIK g 8«12
80 |DRZAC KOCIONOG CILINDRA 2 |MESINGANI LIM £ 1 % 2h x4
79 | PAPUCICA 1 | CELIK % 1010
78 | POLUGA KOCNICE i aie s g 2x25
77 | KLIPNJAGA E 1 [MINA HEMIJSKE OLOV.
76 | KLIP 1 | PLASTIKA DEO 1Z SPRICA
75 | GLAVNI CILINDAR 1 | PLASTIENI SPRIC
% | OSLONAC 1 |MESINGANI LIM +1x629
73 | DRZAC GLAVNOG CILINDRA 1 by e 1134 61
POZ NAZIV KOM MATERIJAL DIMENZIJE
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